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AKFIX PRIMER M80 EPOKSi METAL ASTARI

1 - URUN TANIMI

Akfix Primer M80, iki komponentli, metal yiizeylerde muhtesem korozyon korumasi saglayan epoksi
bazli bir astardir. Yiiksek yapisal mukavemet, asinma ve kimyasal dirence sahiptir

2 — OZELLIKLERI

e Metal ylizeylere muhtesem yapisma.

e Metali korozyona karsi korur.

e Asit, baz, yag, benzin, ¢oziicl ve tuzlu suya dayanikh.

e Suya, dona, neme ve sert hava kosullarina karsi muhtesem dayanim.
e Kolay uygulanabilirlik.

e icve dis mekanlarda uygulanabilir.

e Uzun calisma siiresi ve karisim 6mru

3 - UYGULAMA ALANLARI

o  Akfix Primer M80 su yalitim membrani ve ylizey kaplamalarindan 6nce metal ylizeyleri korozyon
ve paslanmadan koruma amagh kullanim igin tasarlanmis bir astardir.

e Silo, celik kdpri, metal parmaklik, metal ¢atilar, borular takviye cubuklari dahil bir cok metal
ylizeyin korunmasinda.

4 - KULLANIM SEKLI

Yiizey Hazirhigi: Bitiin ylzeyler yapisal olarak iyi durumda, temiz, kuru, yagdan ve gresten arindiriimis
olmalidir. Yiizeyin dogasina gore, fircalama, taslama veya kumlama uygulanmalidir. Bu islemlerden sonra
pas olusumuna izin vermeden astar hemen uygulanémaldir.

Komponentlerin karigtinlmasi: A ve B komponentleri agirlikga uygun karisim oranlar ile iki ayri
ambalajda teslim edilir. B komponentinin tamami A komponentine eklenmelidir. Bu ekleme 300 rpm
hizda calisan bir diisik devirli bir karistirici ile 5 dakikalik bir siirede yapilmalhdir. Bu siirecte homojen bir
karisim elde etmek igin karistiricyt kabin kenarlarina ve dibine yakin calistirmak 6nemlidir. Hava
kabarciklarinin olusmamasi icin karistiricinin daima karisima dalmis oldugundan emin olun.

5- AMBALAJ BILGISI
24 kg set (A (regine): 20kg ve B (sertlestirici): 4 kg)

6- RAF OMRU

Orijinal, agiimamis ve hasar gérmemis ambalajlarda, +5 °Cile +30 °C arasinda kuru ortamda dogru bir sekilde
depolandiginda, lretim tarihinden itibaren 12 ay kullanima uygundur.

7- GUVENLIK

Kullanicilar, kimyasal Grtinlerin glivenli olarak tasinmasi, depolanmasi ve bertaraf edilmesi ile ilgili bilgi
ve tavsiyeler igin, fiziksel, ekolojik, toksikolojik ve diger glivenlikle ilgili bilgileri iceren, Urline ait glvenlik
bilgi formuna (SDS) basvurmalidirlar.
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8- TEKNiK OZELLIKLER

Kimyasal Yapi : iki bilesenli epoksi regine
Yogunluk (A+B) :1,10 gr/cm?® (ASTM D1875)
Goruanim/renk : Seffaf-bulanik sivi

Kabuk Baglama Siiresi
Uzerinde Yiiriinebilme Siiresi
Tam Kiirlesme

Min. Kirlesme Sicakhgi
Sarfiyat

Kat Arasi Bekleme Siresi
Shore A Sertligi

Yapisma Guicl (gelik)
Uygulama Sicakhgi

Korozyon Korumasi

: 2 saat (23°C and %50 R.H.)

: 12-18 saat (23°C and %50 R.H.)
: 7 glin (23°C and %50 R.H.)

1 +8°C

: 0,3-0,5 kg/m?*/katman

: 3-24 saat

: 95

>3 N/mm?

:+15°Cile +30 °C

: 2000 saat

(ASTM C679)
(ASTM C679)

(ASTM D 2240)
(ASTM D 4541)

ASTM B-117

9- ONEMLI

e Epoksi malzemeler sicaktan etkilenirler. En iyi performans icin uygulama sicakligi +15°Cile +30°C
arasidir. +15°C altindaki uygulamalarda kiirlesme hizi yavaslar ve +30°C lizerindeki

uygulamalarda hizlanir.

e Uygulama yuzeyi sicakhgl uygulama esnasinda ve bunu takip eden 24 saat siiresince ¢ig
noktasinin 3 °C tzerinde olmalidir.

e Uygulamadan sonra ylizey 4-6 saat nemden uzak tutulmaldir.

e Karisim oranlarina dikkat edilmelidir.

e Uygulamadan sonra tiim ekipmanlar tiner ile hemen temizlenmelidir. Kiirlesmis malzeme sadece

mekanik yollar ile temizlenebilir.
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